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Systémes mobiles
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ALFlak

Avec notre laser flexible alffak — pour le
rechargement par soudure et le soudage sur
profil, nous offrons encore plus de possibili-
tés dans le domaine du soudage laser mobi-
le et du soudage de réparation : La portée
et la zone de déplacement ont &t& considé-
rablement augmentées de maniére 3 pou-
voir atteindre sans probléme méme les posi-
tions de soudure renfoncées et de formes
complexes au mayen du bras du laser, large-
ment extensible. Des cordons de soudure
pouvant atteindre 500 mm de long peuvent
stre réalisés sans interruption. LALAak
existe dans une version dotée d'une chenille
pouvant se déplacer automatiguement ou
une version a déplacement manuel. La com-
mande des coordonnées brevetée semi-
automatigue de I'utilisateur offre un confort
unigue au moyen du logiciel WANLaserMC,

Caractéristiques techniques AlLFfak 200 ALRak 300
Laser

Puissance moyenne 2004y 3004y
Puissance de créte d'impulsion 9k 9 ki
Energie dimpulsion 90 90

Fréquence d'impulsion
Durée d'irmpulsion
Diam. point de soudure
Objectif de focalisation
Forme d'impulsion
Commande

Impulsion unitaire =100 Hz {en mode automatique &t sous sunveillan ce)
0.5 ms =20 ms

0.2=20mm

150 mm

Possibilité de réglage de la puissance au cours d’une seule irmpulsion
spédifique & l'utilisateur, jusqu’a 39 jeux de paraméatras

Systeme optique d’observation

Leica binoculaire avec oculaires pour porteurs de |unettes

Zone de travail

AN F en mm

Fone de course (XY, 73 en mm
Point de travail |e plus bas en mim
Point de travail 12 plus haut en mim

Déviation du brasidistance de travail &n mm

1500%1000x1 000
340 x 320 x 420

200

1500

1500

Dimensions mécanigques
L x| xhbase en mm
Masse

ey, 1 200x 1200 1 100
avec chenille : 850 kg — sans dienill ; 550 kg

Alimentation électrique

3x400V/50-60Hz /3 x 164

Options

= Obturateur pour micro-soudage pour un diamatre du point de soudura = 100 pm

= Optique basculante et pivotante

= Plateau tournant inclinable avac mandrin de serrage, basculant pour mouverments de
rotation horizontaux & verti caux

= Systame de tél&vision pour montrar et surveiller le processus de soudage

> LAfet® — systéme d'amende du fil laser programmable

Soudage de réparation sur cylindre
{photo : tams, Guramershach)

Déchargement de I'ALHak (photo | tems, Gummershach)



